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I caﬂffcmﬁ-qu_; OUELES DIRONDE.

LA queue d'aronde est |'un des mmbLajgu les plus
anciens et les meilleurs, elle assure un éner-
p:luepnnumh m,:utlduam che~

villes, etc. La forme Fll.ll répandue est celle que
I'on voit dans les assemb des tiroirs de construc-
tion soignée. Ci&md.ant, on trouve également la queue
d’'aronde dans de nombreuses autres applications. Dn.
fait des queues simples ou multiples, comme dans le
cas des queues de tiroirs en toutes dimensions. L’ m:la
de 11° pour les faces obliques est utilisé partout pour
faire des queues d'assemblages fixes. Dans la construc-
tion moderne, les pleins et les creux ont des écartements
uniformes alors que dans les meubles anciens, on utili-
sait du écartements différents, Dans certains cas on ne
m:: :l:lu une ou deux queues, méme sur une planche
trés la

Confection des queues: Les figures 1 3 14

e g mnntrum sous forme de photos et de dessins la réalisa-
IFLRIEURE A ciutuu sur la scie circulaire et sur la pm
Ao Lnnqut on confectionne un cadre, re 145, on
e commence par faire la rainure avec une fraise en tronc
de cone mnut!: aur la perceuse, figure 1. Noter I'em-
ploi d'un guide trés haut pour assurer la parfaite tenue
T de la piéce. Ce type de joint peut s'employer comme
orotson | | on le voit sur les guru 2 et 3, soit sur des cadres dont
o gy I'intérieur est lisse, soit sur cadres dont I*ml.i:n:ur
comporte une rainure pour loger une vitre ou un
[E\\/R 3 neau. Le tenon, qui entre dans la mortaise r.
. 7 s D -t constituant la queue d'aronde, est réalisé A la scie cir-
AEMRACE MR peomiction oun o culaire, figures 4 et 5. En utilisant sur 1a broche de la

T (— AVEC PASSEAY INTERIELR ﬂlﬂ.ﬂl‘l.‘l.'ﬂ.t une téte pﬂ!.‘tt-]amh on fait une passe d- un
\ - chté, on retourne la piéce et on fait la passe de l'autre

cité, Le tenon obtenu doit glisser dans la mortaise et
non s¢ bloquer. On doit toujours laisser du jeu entre le
fond de la mortaise et I'extrémité du tenon, figure 6.
Un procédé analogue est utilisé pour faire les assem-
blages des ceintures de table sur les pi:dl carrés ou
,vmrlnﬁcrumdtyix Ln ‘on creuse
des rainures des chtés du pied, veiller & suivre

Le tle ihml. cl-deasous,
lnﬂqu.h:. a 'Mi:l‘:thl
spéclaux pour quenss d'un:u.n Ca mods de joint

aul utilind sur dew cadren dans lﬂnﬂlunulﬂ
rnnm pour faire des pories ou des
rainore ssrvant de mortsiss est I'II'

In perceuses.
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I'ordre correct des opérations, voir les détails
A et B des figures 7 et 8, Les rainures se font
en deux passes; la passe de dégrossissage donne
une rainure droite et la passe de finition une
rainure & parois obliques. Noter sur la figure
6 l'asymétrie du tenon lorsqu'on désire qu'il
artive & fleur du pied,

Rainurage des pieds ronds : La figure 11
donne un exemple de colonne ronde sur la-
quelle se trouvent trois pieds 4 r20° La co-
lonne est montée sur un diviseur, figure 12,
Lorsqu'il v a quatre faces, faire un careé 3
angles abattus avec une fraise large, comme

PIED DECOUPE A LA
SCIE A RUMAN

le montre la figure 12; c'est I'opération 4 faire
tout de suite aprés le tournage de la colonne.
Les tenons sont faits sur des pieds courbés
comme l'indique la figure 14. Remarquer sur
la figure 11 que I'on peut assurer le bon con-
tact des épaulements du tenon en les sciant
légérement en courbe A la scie 4 ruban é:wr
qu'ils s'appliquent sur la partie courbée de la
colonne,

Queues d’'aronde en travers: On ggpt
faire la rainure en travers du fil du bois,
figure 15 en utilisant le montage sur perceuse
représenté. Le travail se fait au moven d'une
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table mobile boulonnée 4 la table de la per-
ceuse. Cette table est munie d'une rainure
ol I'on fait glisser le guide pris sur la scie cir-
culaire ce qui permet le déplacement de la
pitce. Le guide est muni d'une longue
planche portant une butée pour limiter le
déplacement. Le tenon est fait comme dans le

cas de la figure 4. On peut également utiliser
le procédé de la figure 16 en inclinant l'outil
de 11° comme le montre le croquis 4 droite de
la figure 16, Ce procédé est le plus rapide des

Ci-dessus, on ébauche la morialss au moysn d'un

outil droit monté sur ls mandrin de la perceass. Noter

In présence de la régls & droite servant d'smiretalse.

Cl- m,-mumuunmh-nhﬂ
de 1s figure 4, la pléce étant posde wur champ.
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deux, mais il est sujet 4 des erreurs lorsqu'on
retourne la piéce pour la deuxiéme passe. Il
faut, pour éviter ces ennuis, que les bords
de la planche soient rigoureusement paralliles.

Traverse 4 queue d'aronde: Ce type
d'assemblage se voit sur la figure 20. Il est sou-
vent utilisé qur placer les ceintures de tables
sur les pieds ou pour faire les panneaux de

meubles. Lq:nci:n: ébénistes utilisaient trés
souvent ce joint. Il faut commencer
tonner la mortaise ou logement.

r confec-
ssir 4

aort de limiteur de courss dans ls dégrossisangs
la finition. Ci-dessous, assemblage termind. Le temen
dait Stre dur dans la mortxise.
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I'outil droit, figure 17, en_utilisant
uuuutdd:émft!ﬁmj Le dépla-
cement se fait en mettant puis en
enlevant une régle servant d'entre-
toise dont la largeur est égale i celle
de la mortaise diminuée de 6 mm
(1/4 in.). Le méme monta Ee permet
sans aucun changement finir le
logement a l'outil conique, ce der-
nier ayant un diamétre de 12 mm
1/a in.). Voir les figures 17 et 18.

19 montre la confection

d'un tenon en bout de traverse pour :
entrer dans cette mortaise. Le tra- Le montags ast la devani i l& odtd du tirelr sont brldés sur ls

vail se fait comme sur la figure 4, o ieEe Tn P o e a1 s g oy
mais la piéce repose sur champ. A B it 3 o

II..-n. ‘.H'. BTV
EL f;‘-t‘t "““'b'l'“;r pgl::iq: ;;::1: ik, sog il g $ g ees opération doaned la Sols 158 TociG ¢ 10
de bons résultats. e —

Queues de tiroirs: Ce sont
des assemb trés faciles 4 faire
dés qu'on u un montage con-
ve voir lu figures 23, 24
et 25. dt montage permet de faire
d'un seul coup les mortaises et les
tenons au moyen du peigne repré-
senté sur la figure 22 et la photo as.
Le pas étant ie méme pour les te-
nons et les murtum. assemblage
se fait immédiatement, comme sur
la figure 21, Il n'y a pas besoin de
collage. La confection du montage,
figure 23, demande quelques pré-
cautions et beaucoup de prinnurn
un poids est trés commode
tenir et guider correctement 'm-
semble sur la table de la machine,
figure 24. La figure 25 montre |"as-
?m des queues lors de leur con-
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