8 A circult-imprimé comportent : A - Cuvettes &
e des fors & température riglée. — B - Pinces coupanies
iliter le travail de soudurs, & extrémités spéciales pour
adure & température riglée, h usage géndral,

A EMBOUTS SPECIAUX

outils et d'une technique qui ne sont pas
utilisés normalement.

La figure 1 montre comment on retire
d'un panneau un élément de ¢ cosses grice
4 une cuvette & soudure accompagnée d'un
fer standard 4 température réglée, La cuvette
ou le pot de soudure devront étre maintenus
pleins a ras bord de soudure 60 /40, de fagon
que la plaquette elle-méme ne soit pas en
. contact avec les coins du pot. La soudure

| fondue dans le puit chauffe simunltanément
toutes les connections de sorte que les élé-
| ments peuvent étre facilement retirés,

Les petites piéces détachées, telles que
résistance et capacités, n'ont pas besoin
d'étre désoudées, la plupart du temps, de la
plaquette pour leur remplacement. On
enléve l'élément défectueux en coupant les
fils & ras de la partie active de 'élément et
on soude le nouvel é&lément sur les fils de
l'ancien, qui font saillie sur la plaquette
comme le montre la figure 2.

Toutes les petites pieces détachées mon-
tées sur les plaquettes en circuit-imprimé ne
sont pas aussi facilement accessibles que la
résistance en train d'étre déconnectée sur la
figure 3. Cependant la pince coupante encas-
trée, représentée, i!;erumt d’accéder a des
endroits presque inaccessibles aux pinces
coupantes classiques,

Les quelgues outils représentés ci-dessus,
s'ajoutent 4 ceux qui s’'attaquent aux cir-

cuits imprimés par leur opportunité d'em-
ploi.




